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tol hé
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
100 -0.020 4
120 -0.020 4
120 -0020 4
120 -0.020 4
120 -0020 4
120 -0.020 4
120 -0.020 4
120 -0.020 4
120 -0.020 4
120 -0.020 4
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Stainless Steels

-0.1

0.95
0.95
095
0.95

0.95
110
110
110
110
110
110
110
110
110

+0.50
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
120
1.20
1.20
120
120
1.20
1.20
1.20
1.20

Cast Irons

+0.50
02
03
04
05
06
08
10
12
14
16
18
20
25
30
04
06
08
10
12
16
20
25
30

+0.80
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
50
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45
45
45
45
45
50
50
60
70

Hardened Steels

<65HRC

+0.075
010
0.10
010
0.10
010
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
010
0.10
010
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
010

Titaniums

EDPNo.HA_]

EMRD 265 0100 04045 02 010
EMRD 265 0100 04045 03 010
EMRD 265 0100 04045 04 010
EMRD 265 0100 04045 05 010
EMRD 265 0100 04045 06 010
EMRD 265 0100 04045 08 010
EMRD 265 0100 04045 10 010
EMRD 265 0100 04045 12 010
EMRD 265 0100 04045 14 010
EMRD 265 0100 04050 16 010
EMRD 265 0100 04050 18 010
EMRD 265 0100 04050 20 010
EMRD 265 0100 04060 25 010
EMRD 265 0100 04070 30 010
EMRD 265 0120 04045 04 010
EMRD 265 0120 04045 06 010
EMRD 265 0120 04045 08 010
EMRD 265 0120 04045 10 010
EMRD 265 0120 04045 12 010
EMRD 265 0120 04050 16 010
EMRD 265 0120 04050 20 010
EMRD 265 0120 04060 25 010
EMRD 265 0120 04070 30 010

(NMEC

-~ 100LS

Super Alloys

Aluminiums

EDPNo.HA |

EMRX 265 0100 04045 02 010
EMRX 265 0100 04045 03 010
EMRX 265 0100 04045 04 010
EMRX 265 0100 04045 05 010
EMRX 265 0100 04045 06 010
EMRX 265 0100 04045 08 010
EMRX 265 0100 04045 10 010
EMRX 265 0100 04045 12 010
EMRX 265 0100 04045 14 010
EMRX 265 0100 04050 16 010
EMRX 265 0100 04050 18 010
EMRX 265 0100 04050 20 010
EMRX 265 0100 04060 25 010
EMRX 265 0100 04070 30 010
EMRX 265 0120 04045 04 010
EMRX 265 0120 04045 06 010
EMRX 265 0120 04045 08 010
EMRX 265 0120 04045 10 010
EMRX 265 0120 04045 12 010
EMRX 265 0120 04050 16 010
EMRX 265 0120 04050 20 010
EMRX 265 0120 04060 25 010
EMRX 265 0120 04070 30 010
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Steels Stainless Steels Cast Irons Hardened Steels Titaniums Super Alloys Aluminiums
- - - <65HRC - -
5 EDPNo.HA | EDPNo.HA |
&
3 tol  h6 0.1  +050 050 +080 0015 L a0
140 -0.020 1.30 140 06 45 0.10 EMRD 265 0140 04045 06 010 EMRX 265 0140 04045 06 010
. 140 -0.020 1.30 140 08 45 0.10 EMRD 265 0140 04045 08 010 EMRX 265 0140 04045 08 010
g 140 -0.020 1.30 140 10 45 0.10 EMRD 265 0140 04045 10 010 EMRX 265 0140 04045 10 010
g‘ 140 -0.020 1.30 140 14 45 0.10 EMRD 265 0140 04045 14 010 EMRX 265 0140 04045 14 010
. 140 -0.020 1.30 140 16 50 0.10 EMRD 265 0140 04050 16 010 EMRX 265 0140 04050 16 010
140 -0.020 1.30 140 20 50 0.10 EMRD 265 0140 04050 20 010 EMRX 265 0140 04050 20 010
é 150  -0.020 140 150 04 45 0.10 EMRD 265 0150 04045 04 010 EMRX 265 0150 04045 04 010
é 150 -0.020 140 150 06 45 0.10 EMRD 265 0150 04045 06 010 EMRX 265 0150 04045 06 010
150  -0.020 140 150 06 45 0.50 EMRD 265 0150 04045 06 050 EMRX 265 0150 04045 06 050
150 -0.020 140 150 08 45 0.10 EMRD 265 0150 04045 08 010 EMRX 265 0150 04045 08 010
é 150 -0.020 140 150 08 45 0.50 EMRD 265 0150 04045 08 050 EMRX 265 0150 04045 08 050
zo) 150 -0.020 140 150 10 45 0.10 EMRD 265 0150 04045 10 010 EMRX 265 0150 04045 10 010
150 -0.020 140 150 12 45 0.10 EMRD 265 0150 04045 12 010 EMRX 265 0150 04045 12 010
150 -0.020 140 150 14 50 0.10 EMRD 265 0150 04050 14 010 EMRX 265 0150 04050 14 010
150  -0.020 140 150 16 50 0.10 EMRD 265 0150 04050 16 010 EMRX 265 0150 04050 16 010
150 -0.020 140 150 18 50 0.10 EMRD 265 0150 04050 18 010 EMRX 265 0150 04050 18 010
150  -0.020 140 150 20 50 0.10 EMRD 265 0150 04050 20 010 EMRX 265 0150 04050 20 010
150 -0.020 140 150 25 60 0.10 EMRD 265 0150 04060 25 010 EMRX 265 0150 04060 25 010
g 150  -0.020 140 150 30 70 0.10 EMRD 265 0150 04070 30 010 EMRX 265 0150 04070 30 010
% 160 -0.020 150 160 10 45 0.10 EMRD 265 0160 04045 10 010 EMRX 265 0160 04045 10 010
160 -0.020 150 1.60 14 45 0.10 EMRD 265 0160 04045 14 010 EMRX 265 0160 04045 14 010
160 -0.020 150 160 18 60 0.10 EMRD 265 0160 04060 18 010 EMRX 265 0160 04060 18 010
180 -0.020 1.70 1.80 10 45 0.10 EMRD 265 0180 04045 10 010 EMRX 265 0180 04045 10 010
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2 Flute Corner Radius Endmill with Neck

Ly

Steels

tol hé
180 -0.020
180 -0.020
200 -0.020
200 -0.020
200 -0.020
200  -0.020
200 -0.020
200  -0.020
200 -0.020
200 -0.020
200 -0.020
200 -0.020
200 -0.020
200  -0.020
200 -0.020
200  -0.020
200 -0.020
200  -0.020
200 -0.020
200 -0.020
250  -0.020
250  -0.020
250  -0.020
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Stainless Steels

-0.1

1.70
1.70
190
1.90
190
190
1.90
190
1.90
190
1.90
1.90
190
1.90
190
190
1.90
190
1.90
190
240
240
240

+0.50
1.80
1.80
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
250
250
250

Cast Irons

+0.50
14
18
04
06
06
08
08
10
12
14
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
08
10
12

+0.80
45
50
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
50
60
60
60
70
80
80
90
45
45
45

Hardened Steels

<65HRC

+0.075
010
0.10
010
0.10
0.50
0.10
0.50
0.10
010
0.10
010
0.10
010
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
010
0.10
010
0.10
010

Titaniums

EDPNo.HA_J)

L a0
EMRD 265 0180 04045 14 010
EMRD 265 0180 04050 18 010
EMRD 265 0200 04045 04 010
EMRD 265 0200 04045 06 010
EMRD 265 0200 04045 06 050
EMRD 265 0200 04045 08 010
EMRD 265 0200 04045 08 050
EMRD 265 0200 04045 10 010
EMRD 265 0200 04045 12 010
EMRD 265 0200 04045 14 010
EMRD 265 0200 04050 16 010
EMRD 265 0200 04050 18 010
EMRD 265 0200 04050 20 010
EMRD 265 0200 04060 22 010
EMRD 265 0200 04060 25 010
EMRD 265 0200 04060 30 010
EMRD 265 0200 04070 35 010
EMRD 265 0200 04080 40 010
EMRD 265 0200 04080 45 010
EMRD 265 0200 04090 50 010
EMRD 265 0250 04045 08 010
EMRD 265 0250 04045 10 010
EMRD 265 0250 04045 12 010

(NMEC

TOOLS

Super Alloys

Aluminiums

EDPNo.HA |

EMRX 265 0180 04045 14 010
EMRX 265 0180 04050 18 010
EMRX 265 0200 04045 04 010
EMRX 265 0200 04045 06 010
EMRX 265 0200 04045 06 050
EMRX 265 0200 04045 08 010
EMRX 265 0200 04045 08 050
EMRX 265 0200 04045 10 010
EMRX 265 0200 04045 12 010
EMRX 265 0200 04045 14 010
EMRX 265 0200 04050 16 010
EMRX 265 0200 04050 18 010
EMRX 265 0200 04050 20 010
EMRX 265 0200 04060 22 010
EMRX 265 0200 04060 25 010
EMRX 265 0200 04060 30 010
EMRX 265 0200 04070 35 010
EMRX 265 0200 04080 40 010
EMRX 265 0200 04080 45 010
EMRX 265 0200 04090 50 010
EMRX 265 02560 04045 08 010
EMRX 265 0250 04045 10 010
EMRX 265 02560 04045 12 010
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Steels Stainless Steels Cast Irons Hardened Steels Titaniums Super Alloys Aluminiums
- - - <65HRC - - -
5 EDPNo.HA | EDPNo.HA |
&
§ tol. -0.7 +0.50 +0.50 080 +0.015 L
250  -0.020 240 250 16 50 0.10 EMRD 265 0250 04050 16 010 EMRX 265 0250 04050 16 010
" 250  -0.020 240 250 20 50 0.10 EMRD 265 0250 04050 20 010 EMRX 265 0250 04050 20 010
E 250  -0.020 240 2.50 25 60 0.10 EMRD 265 0250 04060 25 010 EMRX 265 0250 04060 25 010
g’ 250  -0.020 240 2.50 30 70 0.10 EMRD 265 0250 04070 30 010 EMRX 265 0250 04070 30 010
. 250  -0.020 240 250 35 70 0.10 EMRD 265 0250 04070 35 010 EMRX 265 0250 04070 35 010
250  -0.020 240 250 40 80 0.10 EMRD 265 0250 04080 40 010 EMRX 265 0250 04080 40 010
é 250  -0.020 240 2.50 50 30 0.10 EMRD 265 0250 04090 50 010 EMRX 265 0250 04090 50 010
;_% 300 -0.020 2.80 3.00 06 45 0.30 EMRD 265 0300 06045 06 030 EMRX 265 0300 06045 06 030
300 -0.020 2.80 3.00 08 45 0.50 EMRD 265 0300 06045 08 050 EMRX 265 0300 06045 08 050
300 -0.020 2.80 3.00 10 45 0.30 EMRD 265 0300 06045 10 030 EMRX 265 0300 06045 10 030
é 300 -0.020 2.80 3.00 10 45 0.50 EMRD 265 0300 06045 10 050 EMRX 265 0300 06045 10 050
g 300 -0.020 2.80 3.00 12 50 0.30 EMRD 265 0300 06050 12 030 EMRX 265 0300 06050 12 030
300 -0.020 2.80 3.00 12 50 0.50 EMRD 265 0300 06050 12 050 EMRX 265 0300 06050 12 050
300 -0.020 2.80 3.00 16 55 0.30 EMRD 265 0300 06055 16 030 EMRX 265 0300 06055 16 030
300 -0.020 2.80 3.00 16 55 0.50 EMRD 265 0300 06055 16 050 EMRX 265 0300 06055 16 050
300 -0.020 2.80 3.00 20 60 0.30 EMRD 265 0300 06060 20 030 EMRX 265 0300 06060 20 030
300 -0.020 2.80 3.00 20 60 0.50 EMRD 265 0300 06060 20 050 EMRX 265 0300 06060 20 050
300 -0.020 2.80 3.00 25 65 0.30 EMRD 265 0300 06065 25 030 EMRX 265 0300 06065 25 030
5 300 -0.020 2.80 3.00 25 65 0.50 EMRD 265 0300 06065 25 050 EMRX 265 0300 06065 25 050
% 300 -0.020 2.80 3.00 30 70 0.30 EMRD 265 0300 06070 30 030 EMRX 265 0300 06070 30 030
300 -0.020 2.80 3.00 30 70 0.50 EMRD 265 0300 06070 30 050 EMRX 265 0300 06070 30 050
300 -0.020 2.80 3.00 86 75 0.30 EMRD 265 0300 06075 35 030 EMRX 265 0300 06075 35 030
300 -0.020 2.80 3.00 35 75 0.50 EMRD 265 0300 06075 35 050 EMRX 265 0300 06075 35 050
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Steels

tol hé
300 -0.020 6
300 -0.020 6
300 -0.020 6
300 -0.020 6
300 -0.020 6
300 -0.020 6
300 -0.020 6
300 -0.020 6
4.00  -0.020 6
400  -0.020 6
400  -0.020 6
400 -0.020 6
400  -0.020 6
400  -0.020 6
400  -0.020 6
400  -0.020 6
400 -0.020 6
400  -0.020 6
4.00  -0.020 6
400  -0.020 6
400  -0.020 6
400  -0.020 6
400  -0.020 6
4.00  -0.020 6
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-0.1

2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
3.80
3.80
3.80
3.80
3.80
3.80
3.80
3.80
380
3.80
3.80
3.80
3.80
3.80
3.80
3.80
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Stainless Steels

+0.50
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00

Cast Irons

+0.50
40
40
45
45
50
50
60
60
08
08
10
10
12
12
16
16
20
20
25
25
30
30
85
35

+0.80
80
80
90
90
100
100
100
100
50
50
50
50
50
50
55
b5
60
60
65
65
70
70
75
75

Hardened Steels

<

+0.015
0.30
0.50
0.30
050
0.30
050
0.30
050
0.30
050
0.30
0.50
0.30
0,50
0.30
060
0.30
050
0.30
050
0.30
0.50
0.30
0.50

65HRC

Titaniums

EDP No. HA

L a0
EMRD 265 0300 06080 40 030
EMRD 265 0300 06080 40 050
EMRD 265 0300 06090 45 030
EMRD 265 0300 06090 45 050
EMRD 265 0300 06100 50 030
EMRD 265 0300 06100 50 050
EMRD 265 0300 06100 60 030
EMRD 265 0300 06100 60 050
EMRD 265 0400 06050 08 030
EMRD 265 0400 06050 08 050
EMRD 265 0400 06050 10 030
EMRD 265 0400 06050 10 050
EMRD 265 0400 06050 12 030
EMRD 265 0400 06050 12 050
EMRD 265 0400 06055 16 030
EMRD 265 0400 06055 16 050
EMRD 265 0400 06060 20 030
EMRD 265 0400 06060 20 050
EMRD 265 0400 06065 25 030
EMRD 265 0400 06065 25 050
EMRD 265 0400 06070 30 030
EMRD 265 0400 06070 30 050
EMRD 265 0400 06075 35 030
EMRD 265 0400 06075 35 050

(NMEC

-~ 100LS

Super Alloys

Aluminiums

EDP No.HA )

EMRX 265 0300 06080 40 030
EMRX 265 0300 06080 40 050
EMRX 265 0300 06030 45 030
EMRX 265 0300 06090 45 050
EMRX 265 0300 06100 50 030
EMRX 265 0300 06100 50 0560
EMRX 265 0300 06100 60 030
EMRX 265 0300 06100 60 050
EMRX 265 0400 06050 08 030
EMRX 265 0400 06050 08 050
EMRX 265 0400 06050 10 030
EMRX 265 0400 06050 10 050
EMRX 265 0400 06050 12 030
EMRX 265 0400 06050 12 050
EMRX 265 0400 06055 16 030
EMRX 265 0400 06055 16 050
EMRX 265 0400 06060 20 030
EMRX 265 0400 06060 20 050
EMRX 265 0400 06065 25 030
EMRX 265 0400 06065 25 050
EMRX 265 0400 06070 30 030
EMRX 265 0400 06070 30 050
EMRX 265 0400 06075 35 030
EMRX 265 0400 06075 35 050
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Stainless Steels Cast Irons Hardened Steels Titaniums Super Alloys Aluminiums

<65HRC N -

EDPNo.HA | EDPNo.HA |
tol  h6 -01  $050 050 080 0075 )
400 -0.020 3.80 4.00 40 80 0.30 EMRD 265 0400 06080 40 030 EMRX 265 0400 06080 40 030
400 -0.020 3.80 400 40 80 0.50 EMRD 265 0400 06080 40 050 EMRX 265 0400 06080 40 050
400 -0.020 3.80 4.00 45 30 0.30 EMRD 265 0400 06090 45 030 EMRX 265 0400 06080 45 030
400 -0.020 3.80 4.00 45 90 0.50 EMRD 265 0400 06090 45 050 EMRX 265 0400 06080 45 050
400 -0.020 3.80 4.00 50 100 0.30 EMRD 265 0400 06100 50 030 EMRX 265 0400 06100 50 030
400 -0.020 3.80 4.00 50 100 0.50 EMRD 265 0400 06100 50 050 EMRX 265 0400 06100 50 050
4.00 -0.020 3.80 4.00 55 100 0.30 EMRD 265 0400 06100 55 030 EMRX 265 0400 06100 55 030
400 -0.020 3.80 4.00 55 100 0.50 EMRD 265 0400 06100 55 050 EMRX 265 0400 06100 55 050
400  -0.020 3.80 4.00 60 100 0.30 EMRD 265 0400 06100 60 030 EMRX 265 0400 06100 60 030
400 -0.020 3.80 4.00 60 100 0.50 EMRD 265 0400 06100 60 050 EMRX 265 0400 06100 60 050
500 -0.020 4.80 500 16 55 0.30 EMRD 265 0500 06055 16 030 EMRX 265 0500 06055 16 030
500 -0.020 480 5.00 16 3 0.50 EMRD 265 0500 06055 16 050 EMRX 265 0500 06055 16 050
500 -0.020 4.80 5.00 20 60 0.30 EMRD 265 0500 06060 20 030 EMRX 265 0500 06060 20 030
500 -0.020 4.80 500 20 60 0.50 EMRD 265 0500 06060 20 050 EMRX 265 0500 06060 20 050
500 -0.020 4.80 5.00 25 65 0.30 EMRD 265 0500 06065 25 030 EMRX 265 0500 06065 25 030
500 -0.020 4.80 500 25 65 0.50 EMRD 265 0500 06065 25 050 EMRX 265 0500 06065 25 050
5.00 -0.020 4.80 5.00 30 70 0.30 EMRD 265 0500 06070 30 030 EMRX 265 0500 06070 30 030
500 -0.020 4.80 5.00 30 70 0.50 EMRD 265 0500 06070 30 050 EMRX 265 0500 06070 30 050
500 -0.020 4.80 500 35 75 0.30 EMRD 265 0500 06075 35 030 EMRX 265 0500 06075 35 030
500 -0.020 4.80 5.00 35 75 0.50 EMRD 265 0500 06075 35 050 EMRX 265 0500 06075 35 050
500 -0.020 4.80 500 40 80 0.30 EMRD 265 0500 06080 40 030 EMRX 265 0500 06080 40 030
500 -0.020 480 5.00 40 80 0.50 EMRD 265 0500 06080 40 050 EMRX 265 0500 06080 40 050
500 -0.020 4.80 5.00 50 100 0.30 EMRD 265 0500 06100 50 030 EMRX 265 0500 06100 50 030
500 -0.020 4.80 500 50 100 0.50 EMRD 265 0500 06100 50 050 EMRX 265 0500 06100 50 050
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tol. hé
500  -0.020 6
500  -0.020 6
6.00  -0.020 6
6.00 -0.020 6
6.00  -0.020 6
6.00 -0.020 6
6.00  -0.020 6
6.00  -0.020 6
6.00  -0.020 6
6.00 -0.020 6
6.00  -0.020 6
6.00 -0.020 6
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Stainless Steels

-0.1

4.80
4.80
5.80
5.80
5.80
5.80
5.80
5.80
5.80
5.80
5.80
5.80

+0.50

5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

Cast Irons

+0.50

60
60
20
20
30
30
40
40
50
50
60
60

+0.80

100
100
60
60
75
75
80
80
90
90
110
110

Hardened Steels
<65HRC

+0.015

0.30
0.60
0.30
0.50
0.30
050
0.30
050
0.30
0.50
0.30
060

Titaniums

EDP No. HA |

[ a0
EMRD 265 0500 06100 60 030
EMRD 265 0500 06100 60 050
EMRD 265 0600 06060 20 030
EMRD 265 0600 06060 20 050
EMRD 265 0600 06075 30 030
EMRD 265 0600 06075 30 050
EMRD 265 0600 06080 40 030
EMRD 265 0600 06080 40 050
EMRD 265 0600 06090 50 030
EMRD 265 0600 06090 50 050
EMRD 265 0600 06110 60 030
EMRD 265 0600 06110 60 050

(NMEC

TOOLS

Super Alloys

Aluminiums

EDPNo.HA ]

EMRX 265 0500 06100 60 030
EMRX 265 0500 06100 60 050
EMRX 265 0600 06060 20 030
EMRX 265 0600 06060 20 050
EMRX 265 0600 06075 30 030
EMRX 265 0600 06075 30 050
EMRX 265 0600 06080 40 030
EMRX 265 0600 06080 40 050
EMRX 265 0600 06030 50 030
EMRX 265 0600 06090 50 050
EMRX 265 0600 06110 60 030
EMRX 265 0600 06110 60 050
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D | E & M O U I_D Recommended cutting data
EMB 265, EMS 265, EMR 265
MATERIAL Dia @
H Hardened Steel 45-55 HRC 1.00 Neck Length 30 40 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0
Depth of Cut (mm) 0.050 0.050 0.030 0.030 0.020 | 0.010 0.010 | 0.008 | 0.008 | 0.005 0.005
RPM (n) 40000 | 40000 | 40000 35000 | 30000 | 20000 | 20000 | 18000 | 18000 |13000 | 13000
Vf (mm/min) 4000 4000 3000 2000 1600 1000 1000 600 500 300 250
H Hardened Steel 55-62 HRC 1.00 Neck Length 30 4.0 5.0 6.0 8.0 100 12.0 14.0 16.0 18.0 200
Depth of Cut (mm) 0.040 0.040 0.020 0.020 0.010 | 0.010 0.008 | 0.008 | 0.006 | 0.004 0.004
RPM (n) 40000 | 40000 | 40000 35000 | 30000 | 20000 | 20000 | 18000 | 18000 |13000 | 13000
Vf (mm/min) 4000 4000 3000 2000 1600 1000 800 480 400 2400 200
H Hardened Steel 45-565 HRC 120 Neck Length 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0
Depth of Cut (mm) 0.050 0.050 0.030 0.020 0.010 | 0010
RPM (n) 40000 | 40000 | 27000 16000 | 16000 | 15000
Vf (mm/min) 4000 3000 1900 1100 850 500
H Hardened Steel 55-62 HRC 1.20 Neck Length 6.0 8.0 100 120 140 16.0
Depth of Cut (mm) 0.040 0.040 0.020 0.010 0.010 | 0.006
RPM (n) 35000 27000 | 24000 16000 | 16000 | 14000
Vf (mm/min) 3500 2000 1700 1000 780 400
H Hardened Steel 45-55 HRC 140 Neck Length 8.0 12.0 16.0
Depth of Cut (mm) 0.060 0.030 0.020
RPM (n) 40000 32000 15000
Vf (mm/min) 4500 3000 1000
H Hardened Steel 55-62 HRC 140 Neck Length 8.0 120 16.0
Depth of Cut (mm) 0.050 0.020 0.010
RPM (n) 28000 19000 14000
Vf (mm/min) 3200 1800 800
H Hardened Steel 45-565 HRC 150 Neck Length 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 200
Depth of Cut (mm) 0.070 0.070 0.060 0.040 0.040 | 0.030 0.020 | 0.020
RPM (n) 40000 | 40000 | 40000 32000 | 16000 | 13000 | 13000 | 12000
Vf (mm/min) 5000 5000 4500 3400 1500 1200 1100 900
H Hardened Steel 55-62 HRC 1.50 Neck Length 6.0 8.0 100 120 140 16.0 180 200
Depth of Cut (mm) 0.060 0.060 0.040 0.030 0.030 | 0.020 0.020 | 0.010
RPM (n) 32000 28000 | 21000 19000 | 13000 | 13000 | 10000 | 9000
Vf (mm/min) 4000 3500 2400 2000 1200 1200 800 700
H Hardened Steel 45-55 HRC 160 Neck Length 8.0 12.0 16.0 20.0
Depth of Cut (mm) 0.080 0.050 0.040 0.020
RPM (n) 40000 35000 13000 | 10000
Vf (mm/min) 5000 3800 1200 750
H Hardened Steel 55-62 HRC 1.60 Neck Length 8.0 120 16.0 20.0
Depth of Cut (mm) 0.070 0.030 0.020 0.010
RPM (n) 26000 | 20000 12000 8000
Vf (mm/min) 3200 2100 1100 600
H Hardened Steel 45-55 HRC 1.80 Neck Length 8.0 12.0 16.0 20.0
Depth of Cut (mm) 0.090 0.060 0.040 0.030
RPM (n) 40000 36000 | 25000 10000
Vf (mm/min) 5000 3800 2500 1000
H Hardened Steel 556-62 HRC | 1.80 Neck Length 8.0 120 16.0 200
Depth of Cut (mm) 0.080 0.040 0.025 0.020
RPM (n) 25000 18000 14000 8000
Vf (mm/min) 3100 1900 1300 800
H Hardened Steel 45-55 HRC 2.00 Neck Length 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0 22.0 25.0 30.0 35.0
Depth of Cut (mm) 0.100 0.100 0.080 0.080 0.060 | 0.050 0.040 | 0040 | 0.040 | 0.040 0.020 | 0.020
RPM (n) 40000 | 40000 | 40000 | 40000 | 40000 | 32000 | 24000 | 10000 | 10000 | 10000 | 10000 |10000
Vf (mm/min) 6000 5000 5000 5000 5000 3500 2400 1000 1000 | 1000 800 500

Technical Data provided should be considered advisory only as variations may be necessary depending on the particular application
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D | E & M O U I_D Recommended cutting data

EMB 265, EMS 265, EMR 265
MATERIAL Dia @
H Hardened Steel 55-62 HRC 2.00 Neck Length 6.0 8.0 100 120 14.0 16.0 18.0 200 220 250 300 350
Depth of Cut (mm) 0.100 0.100 0.070 0.050 0.050 | 0.030 0.030 | 0030 | 0020 | 0.020 0.015 | 0010
RPM (n) 24000 24000 | 24000 | 24000 | 21000 | 16000 | 13000 10000| 10000 | 8000 8000 | 8000
Vf (mm/min) 3400 3000 3000 2600 2300 1700 1300 1000 1000 800 800 400
H Hardened Steel 45-55 HRC 2.50 Neck Length 100 150 200 250 300 35.0
Depth of Cut (mm) 0.120 0.080 0.070 0.060 0.050 | 0.030
RPM (n) 36000 | 36000 26000 10000 | 8000 8000
Vf (mm/min) 5000 4600 3000 1100 800 500
H Hardened Steel 55-62 HRC 250 Neck Length 100 15.0 200 250 30.0 350
Depth of Cut (mm) 0.110 0.075 0.050 0.040 0.030 | 0.030
RPM (n) 20000 | 18000 13000 | 8000 7000 5000
Vf (mm/min) 2600 2000 140 800 700 400
H Hardened Steel 45-55 HRC 3.00 Neck Length 8.0 10.0 12.0 140 16.0 20.0 250 300 35.0 400
Depth of Cut (mm) 0.150 0.150 0.130 0.130 0.100 | 0.100 0.080 | 0.080 | 0.060 | 0.040
RPM (n) 32000 | 32000 32000 | 32000 | 32000 | 27000 | 21000 9000 6000 | 6000
Vf (mm/min) 6400 5100 5100 4500 4500 3800 2700 1000 700 600
H Hardened Steel 55-62 HRC 3.00 Neck Length 8.0 100 12.0 14.0 16.0 20.0 25.0 30.0 350 40.0
Depth of Cut (mm) 0.150 0.150 0.130 0.100 0.100 | 0.060 0.060 | 0.050 | 0040 | 0.030
RPM (n) 16000 | 16000 16000 | 16000 | 16000 | 14000 | 11000 7000 6000 | 5000
Vf (mm/min) 3000 2200 2200 2200 1800 1600 1200 700 600 400
H Hardened Steel 45-55 HRC 350 Neck Length 16.0 200 25.0 300 350 40.0
Depth of Cut (mm) 0.130 0.130 0.120 0.090 0.080 | 0.070
RPM (n) 28000 26000 | 23000 13000 | 9000 8500
Vf (mm/min) 4200 3800 3300 1900 1200 1100
H Hardened Steel 55-62 HRC 350 Neck Length 16.0 20.0 25.0 30.0 35.0 40.0
Depth of Cut (mm) 0.130 0.110 0.080 0.070 0.060 | 0.040
RPM (n) 14000 13000 11000 | 9000 6000 55600
Vf (mm/min) 1600 1600 1200 1000 600 500
H Hardened Steel 45-55 HRC 4.00 Neck Length 100 12.0 14.0 16.0 200 25.0 300 350 40.0 450 50.0
Depth of Cut (mm) 0.200 0.200 0.150 0.150 0.150 | 0.150 0100 | 0100 | 0100 | 0.080 0.050
RPM (n) 24000 24000 | 24000 | 24000 | 24000 | 24000 | 20000 | 12000| 11000 | 10000 8000
Vf (mm/min) 4800 4800 3800 3800 3800 3800 3000 1700 1500 | 1300 1000
H Hardened Steel 55-62 HRC 4.00 Neck Length 10.0 120 14.0 16.0 20.0 250 300 35.0 40.0 450 50.0
Depth of Cut (mm) 0.200 0.200 0.150 0.150 0.150 | 0.100 0.080 | 0.080| 0060 | 0.050 0.040
RPM (n) 12000 12000 12000 | 12000 | 12000 | 10000 | 10000 8000 5000 | 5000 4000
Vf (mm/min) 2200 2200 1500 1500 1500 1100 1100 900 500 500 400
H Hardened Steel 45-55 HRC 5.00 Neck Length 150 25.0 35.0 450
Depth of Cut (mm) 0.200 0.200 0.150 0.100
RPM (n) 19000 | 19000 19000 | 16000
Vf (mm/min) 3400 3400 3200 2700
H Hardened Steel 55-62 HRC 5.00 Neck Length 15.0 25.0 35.0 450
Depth of Cut (mm) 0.200 0.200 0.150 0.100
RPM (n) 10000 | 10000 8000 8000
Vf (mm/min) 1400 1400 1000 900
H Hardened Steel 45-55 HRC 6.00 Neck Length 15.0 300
Depth of Cut (mm) 0.200 0.150
RPM (n) 16000 | 16000
Vf (mm/min) 3500 3000
H Hardened Steel 55-62 HRC 6.00 Neck Length 15.0 300
Depth of Cut (mm) 0.200 0.150
RPM (n) 8000 8000
Vf (mm/min) 1000 800

Technical Data provided should be considered advisory only as variations may be necessary depending on the particular application
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